














Técnica quirtirgica con el implante SCREW-LINE

CASQUILLO DE CICATRIZACION, BOTTLENECK
En las zonas estéticamente mas exigentes es posible optimizar el resultado
del tratamiento utilizando casquillos de cicatrizacion bottleneck.

La seccion transversal reducida en coronal permite una proliferacion del
tejido durante la cicatrizacion.

Después de 3—4 semanas (antes de la organizacion definitiva de las fibras
elasticas) se atornilla un casquillo de cicatrizacion, cilindrico. En ningln
caso puede extirparse tejido. El tejido es desplazado hacia coronal creando
asi una estructura similar a la papila. Después de la estabilizacion del tejido
periimplantario se realiza la impresion.

Fase de cicatrizacion Proliferacion del tejido blando Desplazamiento coronal del tejido
blando mediante la sustitucion con
un casquillo de cicatrizacion, cilindrico

CASQUILLO DE CICATRIZACION PS, BOTTLENECK

Fase ce cicatrizacion con casquillo Proliferacion del tejido blando con Desplazamiento coronal del tejido blando
de cicatrizacion PS, bottleneck casquillo de cicatrizacion PS, bottleneck mediante la sustitucion con un casquillo

de cicatrizacién PS, cilindrico

ADVERTENCIA: jPara evitar lesiones en el tejido blando, los
casquillos de cicatrizacion PS deberan ser sustituidos sélo
por casquillos de cicatrizacion PS!




PROLIFERACION DEL TEJIDO/REFUERZO DEL TEJIDO

Uso
una fase (transgingival)
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Uso
dos fases (sumergida)

bottleneck
proliferacion del tejido paso 1

cilindrico
proliferacion del tejido paso 2

opcional

b

Rehabilitacion provisional
Pilar PEEK

wide body
refuerzo del tejido

Rehabilitacion definitiva
Pilar con supraestructura
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MATERIALES

TITANIO DE GRADO 4

PROPIEDADES
Composicidn quimica (en %): 0 0,4 max.
Fe 0,3 max.
C 0,1 max.
N 0,05 max.
H  0,0125 max.
i >990
Propiedades mecanicas: Resistencia 680 MPa min.
Alargamiento  10%
ALEACION DE TITANIO (TI6AL4V)
PROPIEDADES
Composicion quimica (en %): Al 5,5-6,75 max.
V. 3,5-4,5 max.
Fe 0,3 max.
C 0,08 méx.
N 0,05 max.
H 0,015 max.
i ~90
Propiedades mecanicas: Resistencia 860 MPa min.
Alargamiento  10%
PEEK (POLIESTER-ETER-CETONA)
PROPIEDADES
Propiedades mecanicas: Espesor 1,38 g/cm?
Alargamiento de rotura > 25%
Resistencia a la flexion 160 MPa
Temperatura de fusion 343 °C




DOCUMENTACION ADICIONAL

Consulte la informacion sobre la preparacion del set quirdrgico en el folleto
«Instrucciones de preparacion para el Sistema de Implantes CAMLOG®»,
n.° de art. J8000.0032.

Encontrara informacion ampliada sobre los productos CAMLOG® en el ca-
talogo actual de productos CAMLOG, en las instrucciones de uso y en los
manuales de instrucciones adjuntos a los productos CAMLOG®. Visite
también la pagina www.camlog.com.

NOMBRES DE MARCA Y COPYRIGHT

Los nombres de marcas protegidos (marcas registradas) no se indican de
forma especial. Por lo tanto, la ausencia de esta indicacion no significa que
no se trate de un nombre registrado. La publicacién de esta obra, incluidas
todas sus partes, esta protegida por los derechos de autor. No esta permi-
tido, y por lo tanto seré sancionado, cualquier uso que se encuentre fuera de
los limites de la ley de derechos de autor sin la autorizacion de CAMLOG
Biotechnologies AG.
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