










Técnica quirúrgica con el implante SCREW-LINE

Casquillo de cicatrización, bottleneck
En las zonas estéticamente más exigentes es posible optimizar el resultado 
del tratamiento utilizando casquillos de cicatrización bottleneck.

La sección transversal reducida en coronal permite una proliferación del 
tejido durante la cicatrización. 

Después de 3 – 4 semanas (antes de la organización definitiva de las fibras 
elásticas) se atornilla un casquillo de cicatrización, cilíndrico. En ningún 
caso puede extirparse tejido. El tejido es desplazado hacia coronal creando 
así una estructura similar a la papila. Después de la estabilización del tejido 
periimplantario se realiza la impresión.

Fase de cicatrización Proliferación del tejido blando Desplazamiento coronal del tejido  
blando mediante la sustitución con  
un casquillo de cicatrización, cilíndrico

Advertencia: ¡Para evitar lesiones en el tejido blando, los 
casquillos de cicatrización PS deberán ser sustituidos sólo 
por casquillos de cicatrización PS!

Fase ce cicatrización con casquillo  
de cicatrización PS, bottleneck

Proliferación del tejido blando con  
casquillo de cicatrización PS, bottleneck

Desplazamiento coronal del tejido blando 
mediante la sustitución con un casquillo  
de cicatrización PS, cilíndrico

Casquillo de cicatrización PS, bottleneck
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Proliferación del tejido / refuerzo del tejido

Uso 
una fase (transgingival)

Uso 
dos fases (sumergida)

bottleneck 
proliferación del tejido paso 1

wide body
refuerzo del tejido

cilíndrico 
proliferación del tejido paso 2

Rehabilitación provisional 
Pilar PEEK

Rehabilitación definitiva  
Pilar con supraestructura
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Materiales

Titanio de grado 4
Propiedades
Composición química (en %):	 O	 0,4 máx.
		 Fe	 0,3 máx.
		 C	 0,1 máx.
		 N	 0,05 máx.
		H	  0,0125 máx.
		 Ti	 > 99,0
Propiedades mecánicas:	 Resistencia	 680 MPa mín.
		A largamiento	 10%

Aleación de titanio (Ti6Al4V)
Propiedades
	Composición química (en %):	A I	 5,5 – 6,75 máx.
		V	  3,5 – 4,5 máx.
		 Fe	 0,3 máx.
		 C	 0,08 máx.
		 N	 0,05 máx.
		H	  0,015 máx.
		 Ti	 ~ 90
Propiedades mecánicas:	 Resistencia	 860 MPa mín.
		A largamiento	 10%

PEEK (poliéster-éter-cetona)
Propiedades
	Propiedades mecánicas:	 Espesor	 1,38 g / cm3

		A largamiento de rotura	 > 25%
		 Resistencia a la flexión	 160 MPa
		 Temperatura de fusión	 343 °C
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Documentación adicional
Consulte la información sobre la preparación del set quirúrgico en el folleto 
«Instrucciones de preparación para el Sistema de Implantes CAMLOG®»,  
n.° de art. J8000.0032.

Encontrará información ampliada sobre los productos CAMLOG® en el ca-
tálogo actual de productos CAMLOG, en las instrucciones de uso y en los 
manuales de instrucciones adjuntos a los productos CAMLOG®. Visite 
también la página www.camlog.com.

Nombres de marca y Copyright
Los nombres de marcas protegidos (marcas registradas) no se indican de 
forma especial. Por lo tanto, la ausencia de esta indicación no significa que 
no se trate de un nombre registrado. La publicación de esta obra, incluidas 
todas sus partes, está protegida por los derechos de autor. No está permi-
tido, y por lo tanto será sancionado, cualquier uso que se encuentre fuera de 
los límites de la ley de derechos de autor sin la autorización de CAMLOG 
Biotechnologies AG.



Sede principal
CAMLOG Biotechnologies AG | Margarethenstrasse 38 | CH-4053 Basilea | Suiza 
Telefon +41 61 565 41 00 | Fax +41 61 565 41 01 | info@camlog.com | www.camlog.com

Fabricante de los productos CAMLOG®: ALTATEC GmbH, Maybachstraße 5, D-71299 Wimsheim, Alemania
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